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وخواصها6063تأثير أنظمة اللحام والمعالجة الحرارية في بنية الوصلات اللحامية المعدة من سبيكة الألمنيوم 

Effect of Welding and Heat Treatment Systems on The Structure and Properties of Welded 
joints of Aluminum Alloy 6063
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TIG روية، والخواص دراسة تأثير كلٍّ من نظام اللحام بالقوس الكهربائي والمعالجة الحرارية بالتعتيق الصناعي في البنية الميك، وإجراء معالجة حرارية لبعضها و
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يذوبأنهالطورهذامزاياومن،𝑀𝑔2𝑆𝑖الكيميائيالمركبعنعبارةطورسيلكون،–مغنيزيوم–الألمنيومسبائكفيعادةً يتشكل•
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ةاللحاميةللوصلاتالشداختبارتطبيقعند• حرارةدرجةعندالصناعيبالتعتيقحرارياً والمعالجة6063الألمنيومسبيكةمنالمعدَّ
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